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JSTaller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

BF

OPL

FMS

JIT
EPL

JSTaller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

Taller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

Taller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

BF

OPL

FMS

JIT
EPL

ENTREGA   COSTO   CALIDAD   DESEM.     FLEX.   INOVACIÓN

“OUTPUTS” DE MANUFACTURA

POBRE BUENO

JSTaller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

BF

OPL

FMS

JIT
EPL

JSTaller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

Taller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

Taller

JIT

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Distribución en línea / 
Flujo rígido y contínuo.

Distribución en 
línea / Flujo regular 
acompasado por el 
equipo

Distribución en 
Línea / Flujo 
mayormente 
regular 
acompasado por 
operarios

Distribución 
celular / Flujo 
variado con 
patrones

Distribución 
funcional / 
flujo 
extremadam
ente variado

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Muchisimos 
productos / 
uno o pocos  
de cada uno

Muchos 
productos / 
Volúmenes bajos 
a medios

Varios a muchos 
productos / 
Volúmens 
medios

Varios 
productos / 
Altos 
volúmenes

Uno o pocos 
productos / 
Muy altos 
volúmenes

Producción 
por Lotes

Flujo contínuo

Flujo en línea 
acompasado por 
operarios

Flujo en línea 
acompasado por 
el equipoFMS

PRODUCTOS Y VOLÚMENES

D
IS

TR
IB

U
C

IO
N

 Y
 F

LU
JO

BF

OPL

FMS

JIT
EPL

ENTREGA   COSTO   CALIDAD   DESEM.     FLEX.   INOVACIÓN

“OUTPUTS” DE MANUFACTURA

ENTREGA   COSTO   CALIDAD   DESEM.     FLEX.   INOVACIÓN

“OUTPUTS” DE MANUFACTURA

POBRE BUENO
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